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Linee Automatiche Continue

Automatic Continuous Lines
Lignes Automatiques Continues
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Linea automatica continua per la produzione di pasta secca corta 300 kg/h
Automatic continuous pasta line for the production of short-cut, dry pasta output 300 kg/hr
Ligne automatique continue pour pates séches courtes avec production de 300 kg/h
ABTOMaTM4YeCKanA HenmpepbiBHaA IMHUA A1 KOPOTKUX MaKapOHHbIx nsgenuin 300 Kr/4yac




Pressa modello MAC700 vuoto totale con Trabatto di preincarto
Total vacuum Extruder mod. MAC700 with Pre-dryer

Presse modeéle MAC700 sous-vide total avec Pré-séchoir

Mpecc MAC 700 nonHblil BaKyym c Tpa6arTo
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Particolare tappeti Essiccatoio automatico continuo | Pannello operatore touch screen per controllo linea

~ Detail of belts of automatic continuous Dryer Operator’s touch-screen panel for control of the line

~ Détail des tapis du Séchoir automatique continu Panneau opérateur a écran tactile pour le contrdle de la ligne
(dparmeHT neHTbl HenpepbIBHON aBTOMaTUYeCcKon cylwmnkn = CeHCOpHas NaHenb onepaTopa ANA ynpasneHns nuHne

Impianto per produzione pasta corta con Essiccatoio automatico continuo
Short pasta production line with automatic continuous Dryer

Unité de production de pates courtes avec Séchoir automatique continu
Mpon3BoACTBO KOPOTKNX MaKapOHHbIX U3AeNI C HeNPEepPbIBHON CYLUNIKOW

Linea Pressa Trabatto Essiccatoio ESC Essiccatoio ESC Raffreddatore
Line Extruder Pre-dryer Dryer ESC Dryer ESC Cooler

Ligne Presse Pré-séchoir Séchoir ESC Séchoir ESC Refroidisseur
NvHna Mpecc Tpab6atTo Cywunka ESC Cywmnka ESC Oxnaputenb

Piani/Tiers/Plans/ YpoBHeii

MAC400VRC 5N(6M) 7,6x5x4

MAC 600VRC 5N(8M) 10,2x5x4
7N (6 M) 7,6x5x4,8

MAC700-350 7N (6 M) 7,6x5x4,8
5N (8 M) 10,2x5x4

750 MAC700-400 7N(9M) 11,4x5x4,8
IN(6M) 7,6x5x5,6

750 MAC1000-400 | TP 1000 IN(6M) 7,6x5x5,6
7N (9 M) 11,4x5x4,8

1000 MAC1000-460 | TP 1000 IN(9M) 11,4x5x5,6 RF 1000

N = Numero dei piani / Number of tiers / Nombre de plans / Konnuectso ypoBHeit Essiccatoio automatico continuo ¢ Automatic continuous Dryer o Séchoir automatique continu e Cywunnka HenpepbiBHas aBTOMaTn4ecKas
M = Moduli Essiccatoio / Dryer modules / Modules de Séchoir / Moaynu cywmnku — _— — —————

Sonda per controllo temperatura e umidita Particolare del piano vibrante per distribuzione prodotto sui nastri

Probe for temperature and humidity control Detail of the vibrating tier for product distribution onto the belts

Sonde pour le contrdle de la température et de I'humidité | Détail du plan vibrant pour la distribution du produit sur les transporteurs
JlaTunK KOHTpONA TeMnepaTypbl U BNaXKHOCTM Bub6po pacnpefenutenb gnA pacnpegeneHns nacTbl Ha NeHTe CYLIWIKN




Le linee automatiche continue per la produzione e
I'essiccazione della pasta corta da 300 a 1000 kg/h sono
state studiate e progettate per incontrare le esigenze di
quei produttori che si aspettano la praticita, la semplicita
e la qualita dell'impianto artigianale inserite nel contesto
di un progetto piu industriale ed automatizzato,
mantenendo un elevato rapporto qualita/prezzo.

Specifiche tecniche e tecnologiche dei macchinari
componentila linea

« Estrusore monovite dotata di centrifuga brevettata con
doppia vasca impastatrice per alimentazione della Pressa
sottovuoto totale.

- Trabatto di preincarto a passaggi vibranti; struttura,
telai e pannellatura in acciaio inox apribile e facilmente
igienizzabile. Impianto di riscaldamento con scambiatori
alettati funzionanti ad acqua calda o acqua surriscaldata
serviti da elettroventilatori assiali idonei per una
temperatura di trattamento fino a 80°C.

- Essiccatoio continuo a tappeti in rete di poliestere
termoresistente costituito da due zone tecnologiche
equipaggiate con sonde controllo clima indipendente;
zona di pre-essiccazione e zona di essiccazione e
stabilizzazione. La pannellatura, completamente apribile
su tutto il perimetro, & costituita da pannelli in acciaio
inox AlSI 304 con isolamento interno in lana di roccia di
20 mm e iniezione di poliuretano ad alta densita di 60
mm per uno spessore totale di 80 mm.

Les lignes automatiques continues pour la production

et le séchage des pates courtes de 300 a 1000 Kg/h ont
été concues et projetées pour satisfaire les exigences des
producteurs qui cherchent facilité d'emploi, simplicité et
qualité de l'installation artisanale dans le contexte d’'un
projet plus industriel et automatisé, méme en gardant un
rapport qualité/prix trés valable.

Spécifications techniques et technologiques des
machines composant la ligne:

« Extrudeur a une vis équipé de centrifuge brevetée a double
bac mélangeur pour alimentation de la Presse sous-vide
total.

« Pré-séchoir a passages vibrants: structure, plateaux
et ensemble de panneaux en acier inox qui peut étre
ouvert et facilement lavable. Unité de chauffage équipée
déchangeurs a ailettes fonctionnant a I'eau chaude ou
bien surchauffée et servis par électro-ventilateurs axiaux
indiqués pour une température de traitement jusqu’a 80°C.

« Séchoir continu a tapis en filet en polyester thermorésistant
composé par deux zones technologiques équipées de
sonde contréle indépendante des conditions extérieures;
zone de pré-séchage et zone de séchage et stabilisation.
Les panneaux, qui peuvent étre complétement ouverts
sur tout le périmétre, sont en acier inox AISI 304 avec
calorifugeage a l'intérieur en laine de roche de 20 mm

| tappeti in rete di poliestere termoresistente larghezza
1700 mm, supportati da barre in acciaio inox con

traino a catena, sono equipaggiati con motoriduttore
indipendente, a velocita variabile, controllato a mezzo
inverter dal quadro principale linea. Il dispositivo carico
e distribuzione prodotto sul tappeto di essiccazione

e costituito da struttura in metallo leggero con rete di
acciaio inox movimentato da moto vibratori a masse
eccentriche ad intensita regolabile.

I gruppi di riscaldamento sono costituiti da scambiatori
alettati funzionanti ad-acqua calda o acqua surriscaldata
serviti da elettroventilatori assiali speciali per alte
temperature.

Il gruppo ricambio aria e realizzato con tubatura di
immissione ed estrusione con valvola di parzializzazione
ad apertura proporzionale completamente in acciaio
inox.

- Raffreddatore servito da elettroventilatori assiali che
prelevano aria dall'ambiente oppure, su richiesta,
attraverso evaporatori al freon o scambiatori ad acqua
glicolata. Il trasporto del prodotto avviene su tappeto
poliestere trainato da motoriduttore indipendente a
velocita variabile.

+ Quadro elettrico di comando dotato di PLC con pannello
operatore “touch screen”a colori con possibilita di
integrazione software con sistema di supervisione
controllabile da personal computer.

et injection en polyuréthane a haute densité de 60 mm
pour une épaisseur totale de 80 mm. Les tapis en filet en
polyester thermorésistant largeur 1700 mm, soutenus

par des barres en acier inox avec remorque a chaine, sont
équipés de motoréducteur indépendant, a vitesse variable,
controlé par inverter depuis le pupitre principal de la ligne.
Le dispositif chargement et distribution produit sur le tapis
de séchage est composé par structure en métal léger avec
filet en acier inox mis en marche par des moto-vibrateurs a
masses excentriques a intensité réglable.

Les groupes de chauffage sont composés par des
échangeurs a ailettes fonctionnant a l'eau chaude ou bien
surchauffée servis par des électro-ventilateurs axiaux
spéciaux pour les hautes températures. Le groupe de
changement de I'air est équipé de systeme de tuyaux
d'introduction et d'extraction par vanne de partialisation a
ouverture proportionnelle complétement en acier inox.

« Refroidisseur servi par des électro-ventilateurs axiaux
aspirant I'air ambient ou, sur demande, équipé
d'évaporateurs fonctionnant par fréon ou déchangeurs
a l'eau glycolée. Le transfert du produit se fait par tapis
en polyester entrainé par motoréducteur indépendant a
vitesse variable.

« Pupitre électrique équipé de Plc avec panneau opérateur
a écran tactile a couleurs ; possibilité d'intégration logiciel
avec systéme de supervision qui peut étre controlé par
l'ordinateur.

The automatic, continuous lines for the production and
drying of short-cut pasta from 300 up to 1.000Kg/hr

have been engineered and manufactured to meet all the
producers’requirements for easy operation, simplicity and
quality of the artisanal plant to be part of a more industrial
and automated project that still retains a very valid quality-
to-price ratio.

Technical and technological specs of the machines
making up the line:

« Single-screw extrusion body equipped with patented
centrifuge and double mixing basin for feeding of the total
vacuum Extruder.

- Pre-dryer by five vibrating tiers: stainless steel structure,
looms and panelling that can be easily opened and
cleaned. Heating system by finned heat exchangers
running either by hot or overheated water, served by axial
electro-ventilators suitable for treatment temperature up to
80°C.

- Continuous dryer featuring mats in thermo-resistant,
polyester mesh made up of two technological areas
equipped with independent climate control probes; pre-
drying, drying and stabilization areas. The panelling that
can be fully opened all along the machine perimeter is

ABTOMaTUYECKNE HEMpPEPbIBHbIE IMHUN A1 NPOU3BOACTBA
1 CYLLKIM KOPOTKMX MakapOHHbIX n3genui ot 300 o

1000 Kr/4ac pa3paboTaHbl C y4eTom Bcex TpeboBaHuii
Npov3BOAUTENEN MaKapOHHbIX U34eNni K yao6cTay
3KCRyaTaLmm, NPoCToTe B 06CNYKMBAHUM 1 KAUYeCTBY
npoAykKTa. Halwuy nMHMM No3BONAT OpraHn3oBaTh
MOJIHOCTbIO aBTOMAaTYECKOE MPON3BOACTBO Npu
ONTUMAabHOM COOTHOLLEHUN LieHa-KauyecTBo.

TexHn4Yeckne ” TexHoJiorn4YecKkue XapaKTepucTukn
MallVH B COCTaBe NIMHNN:

» 060pyf0BaH LEEHTPUDYXKHBIM MPEMUKCEPOM U LBYMA
TecToMecamu gna nutaHua "total vacuum® npecca, c ogHum
KOMMPECCYOHHbIM LLIHEKOM.

- MpeaBapuTenbHas CylnKa ¢ NATbIo BUOPUPYIOLLMNA
YPOBHAMM. KOHCTPYKLMA BbIMOJIHEHA 13 HepKaBeloLLel
CTanu; BUOPOYPOBHY 11 MAHENN NErKO OTKPbIBAOTCA /1A
YMCTKY 1 06cnyKuBaHuA. CucTemMa HarpeBa COCTOUT U3
TENnI006MEHHUKOB Ha ropsYei Uiy neperpeTon Boge 1
OCEeBbIX 31EKTPO-BEHTUNATOPOB, MOAXOAALMX ANA PaboThl
npu Temnepatype go 80C.

» HenpepbiBHaA CyLwmnsika 3rotoBsieHa 13 TePMOCTONKIX
MaTepranos; ieHTa KOHBelepa 13 Non3cTepa NPOXOANT
o ABYM 30HaM CYLLUWIIKM, KOTOpble 060pyAOBaHbI
He3aBUCVMbIMU JaTUMKaMy KNIMMaT-KOHTPONA.

Cylwmnika MeeT HECKOJIbKO TEXHOJTOTMYECKMX 30H: 30Ha
npeaBapuTesIbHON CYLLIKM, OKOHYATeIbHOW CYLIKN 1
ctabunmsauuy. CTeHoBble MaHeNn CYLIUIKN OTKPbIBaOTCA

made up of AlSI 304 stainless steel panels with internal
insulation of 20 mm rock wool and injection of high-
density polyurethane of 60 mm, thus totalling 80 mm total
thickness. The mats in thermo-resistant, polyester mesh

by 1700 mm width supported by stainless steel bars with
chain tow, are equipped with independent, variable-speed
gear motor that is controlled by the inverter from the main
line control panel. The loading and distribution device

of the product onto the drying mat is made up of a light
metal structure and stainless steel mesh driven by eccentric
mass motor-vibrators by adjustable intensity. The heating
groups are made of winged exchangers running either by
hot or overheated water, served by axial electro-ventilators
suitable for high temperatures. The air exchange group

is made by inlet and exhaust pipings and proportional
opening valve that is fully in stainless steel.

« Cooler served by high-performance axial fans that draw
air from the ambient or - upon demand - through freon
evaporators or glycol water running exchangers. Transport
of the product is effected on polyester mat driven by
variable speed, independent gear motor.

« Electric control panel equipped with PLC and colour touch-
screen, enabling software integration with PC controlled,
supervision system.

no BCEMY MEPUMETPY 1 U3roTOBAEHbI 13 HEPKaBeloLLEN
CTanu C BHYTPEHHEN MHOTOCIONHOM 13onaunen obulen
TonWMHOM 80MM 13 cioeB 20MM MUHEpPanbHOM BaTbl 1 60
CM. MosivypeTaHa BbICOKOW NMIOTHOCTU.

JleHTa cywmnku us nonnscrepa wupurHon 1700 mm
YNOXKEeHa Ha NonepeyUnHbl U3 Hep>KaBeloLLen CTanu.
KoHCTpyKLUUA RPUBOAMUTCA B ABUXKEHNME LieMHbIM NPUBOAOM
1 HE3aBUCKMbIMY MOTOP-PeAYKTOpamMm C PErynnpyemoin
CKOPOCTbIO BpaLleHd, yNpaBasemMbIMy UHBEPTEPOM C
rfIaBHOW NaHeny ynpasaeHna NMHUEN. YCTPONCTBA 3arpy3Ku
1 pacnpefeneHya NpoayKTa B CYLUUIIKE COCTOAT U3 JIEKON
METaNNINYECKON KOHCTPYKLIUM U CETKU U3 Hep»KaBeloLLen
CTanw C NPMBOLAOM OT SKCLIEHTPUKOBbIX BUOPO-MOTOPOB C
perynupyemoi MHTEHCUBHOCTbIO. HarpeBaTtenibHble rpynnbl
COCTOSIT U3 TEMIOOOMEHHUKOB Ha ropsiyeit uav NeperpeTomn
BOJI€ U OCEBbIX BEHTUAATOPOB, PacCUMTaHHbIX Ha paboTy
npu BbICOKMX TemnepaTypax. [pynna Bo3gyxoobmeHa

B CYLUUJIKE COCTOUT U3 3a00PHbIX U BbIMYCKHbIX
Tpy6ONPOBOAOB U K/lanaHOB M M3roTOBJIEHA MOIHOCTHIO U3
Hep’KaBeloLLen cTanu.

+ OxnaguTenb - XONOAHbIV BO34yX 3 NOMELLEHNA NoAaeTcs B
CYLUWIIKY BbICOKOS(OGOEKTUBHBIMMN OCEBbIMY BEHTUNATOPAMU
unm (Mo 3anpocy) € NOMOLLbo GPEOHOBbIX UCNapUTenemn
UM Yepes BofAHbIe pagnaTopsbl. [iBuKeHve NpoayKTa B
oxflaguTesnie MPONCXOANUT C PEryNpyemMoii CKOPOCTbIO U
OCYLLEeCTBAAETCA HE3aBUCMbIM MOTOP- PeyKTOPOM.

- JnekTpuYeckas naHenb ynpasnenua ¢ PLC v LBeTHbIM
CEHCOPHbIM 3KPaHOM MO3BOJIAET UHTErPUPOBATH
nporpaMmmHoe obecneuyeHune PC 1 cuctembl ynpaBneHus.



